Карта пооперационного контроля к практической работе
«Выполнение образца гладкого накладного кармана прямоугольной формы.    Настрачивание  накладного кармана к основной детали»

Критерии оценивания выполнения практической работы. 
Оценка ставиться на основании наблюдений за конкурсантом и за обработку деталей изделия.
[bookmark: _GoBack]Выполнение практического задания оценивается: максимально - 20 баллов, минимальное количество баллов - 5.
При выставлении оценок за выполнение практической работы учитывается полнота знаний, уровень сознательности их освоения, умения применять полученные знания и навыки на практике, уровень сформированности мыслительных операций и способов умственной деятельности, умение организовать рабочее место, отношение к работе, понимание и выполнение инструкции, соблюдение правил техники безопасности и санитарно-гигиенических требований; качество и аккуратность выполнения практической работы. 
Всё правильно  (2 балла).   Обработка изделия выполнена полностью в соответствии с заданием. Изделие обработано поэтапно с учетом техники безопасности работы в швейной мастерской.
Совершено 1-2 ошибки (1,5 балла).    Обработка деталей выполнена полностью,  допущена  ошибка с небольшими замечаниями по качеству.
Допущено более 2 ошибок (1 балл). Существенные ошибки в процессе обработки изделия.
Ошибки, грубые нарушения (0,5) баллов. Изделие выполнено не качественно, частично не соблюдались правила техники безопасности при работе в швейной мастерской.
	№ п/п
	Критерии оценки
	Баллы
(0,5-2)

	
	Максимальное количество баллов 
	20

	
	Минимальное количество баллов 
	5

	Технические условия на изготовление кармана

	1
	Определение лицевой стороны ткани и нити основы 
	

	2
	Размеры кармана соответствуют 
	

	3
	Ширина шва вподгибку по всей длине одинакова и равна 3 см
	

	4
	Машинная строчка ровная, проходит  на расстоянии 1-2 мм от края подгиба
	

	5
	Аккуратность верхних углов кармана 
	

	6
	Аккуратность закрепления нижних уголков
	

	7
	Закрепка выполнена в форме треугольника в начале и в конце работы
(5-7мм)
	

	8
	Качество влажно-тепловой обработки
	

	Технические условия на настрачивание кармана

	9
	Правильное расположение кармана на основной детали 
	

	10
	Соблюдение ТБ при выполнении работы (безопасные приемы работы, рабочая поза)
	

	
	Итого
	



